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P3-upon 
   在单个或多个分隔式喷淋室中清洗或脱除钢构件上的油脂 

 

组份和性能 

 

P3-upon 是一种粉状的产品，含有磷酸盐和非离子型湿润剂，并被调节为低泡沫。 由于

P3-upon 具有较高含量的聚合磷酸盐，只要不时地有规律地添加,可以避免沉淀和水硬度的

累积。 

 

应用范围 

 

P3-upon 首先用于单个或多个分隔式的喷涂车间中以清洗或脱除机械加工后的工件 上的由

机械切削油和钢屑污染造成的油污。 由于其非常好的防锈性能，P3-upon 也适用于在一或

二个工艺过程中清洗铸铁件、齿轮、滚珠和滚柱轴承等。 

 

在沸腾的 P3-upon 溶液中，普通钢和不锈钢板或包覆着不溶于水的硬脂酸盐拉制的电线可

以得到令人满意的清洗结果。得到清洁的光亮的金属表面。 

 

P3-upon 特别适用于清洗公共传送体中的滚珠轴承，热的 P3-upon 清洗液必须在压力下通过

滚珠轴承，不应用水冲洗以防生锈。但最后一步冲洗应该使用热的 0.3%的 P3-upon 溶液。 

 

在热处理车间中，P3-upon 用于喷淋室中对油淬钢件的脱脂而 P3-T 308 用于配制浸洗槽液。 

 

于盐浴中预热的或冷却的钢件可以在喷淋室中用 P3-super 完全清洗和在浸洗槽中用 

Siliron HS 溶液清洗。 

 

使用方法 

 

a. 清洗液的准备： 

P3-upon 在搅拌的冷水中很容易溶解。但是在喷淋室中,为了避免在操作喷淋机时产生恼人

的泡沫，应将水预热至大约 40℃。 
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b. 浓度： 

   用于喷淋脱脂 0.3-2.0%。 

 

C. 温度： 

   在喷淋室中使用 P3-upon 时，温度不低于 30℃，否则将会产生令人讨厌的泡沫。 

 

d. 处理时间： 

处理时间主要取决于污染的性质和要求的清洗效果。在一个与连续生产线相连的清洗室中，

处理时间取决于系统的循环速度。在这种情况下，必须通过改变清洗浓度和温度，和/或相

应地调节喷淋压力，得到所要求的清洗效果。在喷淋室中，一般的处理时间为 1-5 分钟。 

 

e. P3-upon 槽液的控制 

最合适的清洗溶液的温度和浓度必须由实验决定。保持这些条件对以后的使用是重要的。

百分比浓度由滴定来核实。取 5ml P3-upon 溶液并用 0.5N HCl 滴定; 指示剂为 甲基橙(4-5

滴)。用 0.5N HCl 滴定直至颜色明显地由黄色变为淡红色。将消耗的 0.5N HCl 的毫升数乘

以滴定系数 1.33 得到 P3-upon 的浓度。 

 

由于清洗液的不断带出和蒸发，清洗溶液必须用水和 P3-upon 补充。当一定时间以 后，槽

液消耗殆尽，此时以增加浓度来改善效果是错误的。用于脱脂的 P3-upon 的 消耗量，根据

污染的程度和设备的种类为 3-20g/m3。 

 

工件的后处理 

 

以 P3-upon 处理的工件将其放在干燥处是防锈的。如果在 1%以下的浓度清洗，在一 般情况

下，不需要最后用水冲洗。如果进一步要求完全洁净的表面，保护膜可以用冷水或热水冲

洗掉。 

 

清洗以后的滚珠轴承用 0.3%热的 P3-upon 溶液冲洗。 

 

特殊应用 

 

对涂装了的机械零件脱脂，P3-upon 可以用的最高浓度为 1%。 

 

在电镀工艺中，不含硅的清洗剂，P3-upon 是很合适的，因为不经工序间冲洗的脱脂后的工

件在电镀前可以储存。 

 

P3-upon 也适用于去除研磨残质，但在 2%浓度和 70-90℃温度时，处理时间为 3~5 分钟。 
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